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Sistema  SG 52
Fornecimento e colocação de perfis para fachada leve compostos por módulos gerais de dimensões…………….formados por ……….zonas de visão realizados com perfiles em liga de alumínio 6063 e tratamento térmico T-5.

Estrutura portante composta por montantes tipo COR-9805 com uma superfície vista de 52 mm assegurando uma perfeita resistência à flexão perante a ação do vento e travessas tipo COR-9855 com uma cara vista de 52 mm, ambos com canais de drenagem e ventilação e unidos através de topos com juntas de dilatação nos dois extremos. 

Aberturas projetantes para o exterior ocultas realizadas à base de um perfil de aro fixo COR-9032 e folha COR-9045 na qual se faz a colagem do vidro com silicone estrutural.
A colocação do vidro é realizado por intermedio de um perfil COR-19960 que se aparafusa aos montantes e se junta a outro COR-19962 que vai fixado perimetralmente no intercalar do vidro de câmara. 

Estanquidade opima conseguida com uma tripla barreira formada por uma selagem de silicone exteriores e as juntas de EPDM interiores. 

Rotura de ponte térmica de 6, 12 ou 30 mm.

Categorias alcançadas no banco de ensaios*:

Permeabilidade ao ar segundo Norma UNE-EN 12152:2000 
Classe  AE

Estanqueidade à água segundo Norma UNE-EN 12154:2000       Classe  RE1500

Resistência ao vento segundo Norma UNE-EN 13116:2001         Classe  APTO (Carga de desenho 2000 Pa-carga 

                                                                                                        de seguridade 3000 Pa)

* Ensaio de referência 3,00 x 3,50 m.
Acabamento  Superficial:

-Anodizado, acabamento..................  cor.................... obtido num ciclo completo que abrange as operações de desengorduramento, lavagem, oxidação anódica, coloração e vedação. A espessura e a qualidade da camada anódica está garantida pelo selo EWAA-EURAS com um valor mínimo classe ........  mícrons.

-Lacado, cor RAL-............. obtido com um ciclo completo que abrange desengorduramento, decapagem de limpeza em soda cáustica, lavagem, cromagem, secagem e termolacagem mediante pós de poliéster com aplicação eletrostática e posterior cocção a 200º C. A qualidade da camada de lacado está garantida pelo selo QUALICOAT  e apresenta uma espessura compreendida entre 60 e 100 mícrons. 






