[image: image1.emf]

Système  PORTE MILLENNIUM FR à  RPT
Fournissement et pose de portes battantes  coupe-feu et classement de résistance au feu EI260, composées de profilés en alliage d’aluminium 6063 avec traitement thermique T-5, et des accessoires pour garantir le bon fonctionnement et les résultats obtenus lors des essais. 

Le dormant et l’ouvrant ont une section de 80 mm. L’épaisseur moyenne des profilés en aluminium est de 2.2 mm.
Le dormant et l’ouvrant sont coplanaires.

Les charnières de deux ou trois lames supportent jusqu’à 240 Kg par vantail.

Les profilés en aluminium sont pourvus de rupture du pont thermique, assurée par l’insertion des barrettes isolantes tubulaires en polyamide 6.6 de 35 mm de profondeur, renforcées par l’incorporation de 25 % de fibre de verre. Les tubulaires des profilés sont farcis avec matériels isolants retardants et non combustibles.
Étanchéité assurée par un système de triple joint EPDM.

Catégories atteintes sur les bancs d’essais* :
Résistance au feu et étanchéité aux fumées
Normes EN 1364-1:2000 et  EN 1634-1:2010

Classe EI260 – C5
Classement selon la norme EN 13501-2:2009+A1:2010  

(C5= 200.000 cycles)

* Essai de référence 1.35 x 2.35m. 1 vantail- vitrage EI60 monolithique 23 à 25 mm.
Finition de surface :

Profilé extérieur :

-Anodisé, finition ..................  couleur.................... réalisé par un cycle complet comprenant les opérations de dégraissage, lavage, oxydation anodique, couleur et marquage. L’épaisseur et la qualité de la couche d’anodisation sont assurées par le label EWAA-EURAS, avec une valeur minimale classification ........  microns.

-Laquage, couleur RAL-............. réalisé par un cycle complet comprenant dégraissage, décapage de nettoyage à la soude caustique, lavage, oxydation contrôlée, séchage et thermolaquage par des poudres en polyester avec application électrostatique et cuisson postérieure à 200 º C. La qualité de la couche de laquage est assurée par le label QUALICOAT, avec une épaisseur de 60 à 100 microns.
Profilé intérieur :

-Anodisé, finition ..................  couleur.................... réalisé par un cycle complet comprenant les opérations de dégraissage, lavage, oxydation anodique, couleur et marquage. L’épaisseur et la qualité de la couche d’anodisation sont assurées par le label EWAA-EURAS, avec une valeur minimale classification ........  microns.

-Laquage, couleur RAL-............. réalisé par un cycle complet comprenant dégraissage, décapage de nettoyage à la soude caustique, lavage, oxydation contrôlée, séchage et thermolaquage par des poudres en polyester avec application électrostatique et cuisson postérieure à 200 º C. La qualité de la couche de laquage est assurée par le label QUALICOAT, avec une épaisseur de 60 à 100 microns.






